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Mobile Rauheitsmessung 
HOMMEL-ETAMIC W10  



Das Messgerät Hommel-Etamic W10 
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Mobile Rauheitsmessungen mit dem HOMMEL-ETAMIC W10 von Jenoptik. Neben unserer mobil einsetzbaren 
optischen Messtechnik, bieten wir ab sofort auch den mobilen Einsatz eines Rauheitsmesssystems an. Das W10 
von Jenoptik ist geeignet für periodische und aperiodische Oberflächenprofile. 
 
Die Oberflächenabtastung erfolgt über eine Gleitkufe am Vorschub und kann direkt vor Ort ausgewertet werden. 
Die Software ermöglicht die Ausgabe eines Messberichts im PDF-Format, wobei eine Auswertung nach 40 
Kenngrößen erfolgen kann (siehe technische Daten). Das Gerät ist dabei ständig einsatzbereit, und kann über die mobile 
Arbeitsstation geladen werden. 

HOMMEL-ETAMIC W10 

Zur Sicherstellung der Messgenauigkeit und Rückführbarkeit der Messergebnisse ist das Messgerät gemäß 
Herstellerangaben kalibriert. Ein Kalibrierschein ist vorhanden. 

Querabtastung 
• Schwenken des Tasters um 90° für tiefer liegende Flächen (Nuten, 

Einstiche, zwischen Bunden) 
• Oberflächenabtastung quer zur Vorschubrichtung 

 
Überkopfmessung 
• Messung kleiner Werkstücke in Überkopflage 
• Werkstückauflage über präzise geschliffene Auflagewellen 

 
Senkrechtmessung 
• 3-Punkt Auflage an der Rückseite des Vorschubs 
• Sichere Positionierung bei senkrechten Werkstückflächen 

 
Höhenverstellbarer Taster 
• Ausziehbare Stativbeine zur Höhenverstellung des Vorschubs 
• Schnelle und einfache Anpassung an gewünschte Messposition 
 
Kombination mit beweglichem Stativarm 
• Stationäre Messungen möglich 
• Abtastung von konstruktiv besonderen Oberflächen 

 
Mobile Messung für kleine Wellen 
• Auflageprisma für Wellen ab 10mm Durchmesser 
• Sichere Zentrierung des Tasters auf der Welle 

MOBILE RAUHEITSMESSUNG IN 

JEDER LAGE 



Normgerechte Kenngrößen 
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Rz, Rz1max, Rt – Kenngrößen nach DIN EN ISO 4287 

Gemittelte Rauhtiefe, max. Rauhtiefe, Gesamthöhe des 

Rauheitsprofils 

RSm – Kenngröße nach DIN EN ISO 4287 

Mittlerer Rillenabstand 

Ra – Kenngröße nach DIN EN ISO 4287 

Arithmetischer Mittenrauwert 

RPc – Kenngrößen nach DIN EN ISO 4287 

Normierte Spitzenzahl 

Aufgliederung einer Oberfläche 



Technische Daten 
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Anwendungsbereiche 
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 Durch die Querantastung ist es möglich, bei verbauten 
Schaufeln (Triebwerkskomponenten) 
Rauheitsmessungen in Strömungsrichtungen 
durchzuführen 

VORTEILE 
 Hochpräzise: Alle gängigen Rauheitskenngrößen exakt messbar.  

 
 Normgerecht: Erfüllt die Vorgaben der internationalen Normen.  

 
 Vielseitig: Ermöglicht Querabtastung sowie Messungen über Kopf oder 

vertikal.  
 

 Praktisch: Ohne Kabel messen; integrierte Ladeschale für Vorschub LV17.  
 

 Einfach zu bedienen: Den modernen Touchscreen benutzen Sie intuitiv. 
 Eindeutig: Ergebnisanzeige mit Toleranzbewertung, Oberflächenprofile. 

RAUHEITSMESSUNG VON TRIEBWERKSKOMPONENTEN 

ANWENDUNGSGEBIETE 
 Luft- und Raumfahrt 

 
 Werkzeug- und Formenbau 

 
 Blechteile ( Automobilindustrie) 

 
 Modellbau 


